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NOTAS : I.SA m‘ 3 N
PRIMERAS MUESTRAS EN Vi

750 ML_DEBERA APARECER POR LA
LINEA DE CENTRO.EN UN SOLO LADO.
LA LEYENDA SERA RELIEVE .012% MAX.
EN VIDRIO.

750 ML TQ APPEAR AN A STR. LINE
RAISED .012% MAX. IN GLASS
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SRS on GRAF ILADO ESPECIAL .
YEAR DATE SPECIAL KNURL ING.

CONTROL TRIMESTRAL
DE FABRICACION.

N° DE MOLDE
OUARTERLY FABRICATION
CONTROL .

MOLD NUMBER

ONCE
EACH SIDE RD.BTM STYLE LETTERING




